ISD HUTA CZESTOCHOWA

Wydanie 6, Stycze 2013 SPEIKACJA MATERIALOWA
hartowane, drobnoziarniste
blachy stalowe trudrigieralne
Oznaczenie zaktadow&N-ISD-HC-B/07:2012
HARTPLAST © jest zastrzeonym znakiem towarowym ISD Huty €tochowa

HARTPLAST © 400
Hartowane , drobnoziarniste blachy grube o nomajdimarddéci 400HB oraz gwarantowanych
wiasndciach wytrzymaiéciowych i odpornéci na gkanie.

ZASTOSOWANIE

Blachy grube HARTPLAST 400 przeznaczoaaa elementy maszyn i udzen pracujcych w
warunkachscierania i obeizen dynamicznych takich jak pojazdy transpantej tadunki masowe,
zsuwnie, przesypy, przesroki zgrzebtowe, elementy maszyn do prac ziemngth,

CHARAKTERYSTYKA BLACH

Asortyment Grubai¢ Analiza chemiczna, [%]
[mm] |C Mn | Si Cr Mo | B CEV | CET
max | typowe
HARTPLAST ® 400 10+ 19 max| max max max | max | max | 0,45 | 0,31
20+50 | 0,19 | 160 0,50 | 1,00 | 0,40 | 0,005| 0,60 | 0,38
Mn  Cr+Mo+V Cu+Ni Mn+Mo Cr+Cu Ni
CEV =C+ + + CET=C+ + +
6 5 15 10 20
TWARDOSC 370 +430 HB
WEASNOSCI MECHANICZNE R. min Rmmin As min KV |40 sMmin
Badania wiasnizi mechanicznych i [M Pa] [M Pa] [%] [J]
twardaici wykonywane g dla catego
zakresu grubizi blach. 900 1100 9 20
Ré RI’T]* A5 i KV*||.40 C
Wartdici typowe dla blach o gruba [MPa] [MPa] [%)] [J]
20mm 1100 1350 10,5 35
*- wartosci typowe, nie gwarantowane
WYMIARY
Grubag¢ [mm] Szeroké¢ [mm] Dluga¢  [mm]
10+ 12 1750 + 2000 4000
>12 + 20 1750 + 2500 +
>20 + 50 1750 + 2750 8000

STAN POWIERZCHNI
Zgodnie z wymaganiami PN-EN 10163-2, Klasa A, Pasl3.
Po uzgodnieniu miedzy producentem i zamaygin blachy maéna zamawiéa w klasie B.

TOLERANCJE

Odchyiki wymiarowe szerokai i diugasci blach wedtug PN-EN 10029.
Tolerancje grubgi blach zgodnie z PN-EN 10029, Klasa A.
Tolerancje ptaskixi blach zamieszczono w tablicy poej

t<16mm 15 mm/1m
16<t< 25 10
25<t<40 9

t>40 8

t — gruba¢ blachy
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ISD HUTA CZESTOCHOWA

JAKO SC WEWNETRZNA

Kazda blacha jest badana ultéadekowo zgodnie z PN- EN 10160, klasa S1. Po
uzgodnieniu miedzy producentem i zamawggn blachy ména zamawié& w klasie S2
normy PN-EN 10160.

PRZETWORSTWO
KSZTALTOWANIE NA ZIMNO
Blachy HARTPLAST 400 mgzna poddawa zginaniu na zimno (w temperaturze pokojowej)

0 kat 90° przy zastosowaniu parametrowoaip jak nizej

Grubag¢ [mm] Kierunek Minimalny promig Minimalny rozstaw
giecia rolek gracych
Poprzeczny 3t 10t
8+20 Wzdhuzny 4t 12t

t- gruba¢ blachy

PALENIE OGNIOWE

Mozliwe jest zastosowanie wszystkich metodc@: w procesie gazowym, plazmowym, laserowym,
strumieniem wodnym z @gtkamisciernymi.

Ciecie termiczne powinno ldywykonywane w temperaturach niezseych nk temperatura pokojowa.
Dla blach o grubgi 25 mm i powyej w celu unikngcia peknigé zaleca si wskpne podgrzanie do
temperatury 75 + 150°C. Podgrzewanie blachzmaowykon& przy wyciu lanc palnikowych,
elektrycznych ptyt podgrzewczych lub w piecu.

Blachy HARTPLAST 400 nie powinny Bynagrzewane do temperatury asyej od 250°C. W
przeciwnym razie nalgy liczy¢ sig ze spadkiem twardoi materiatu.

OBROBKA SKRAWANIEM

Obrobka skrawaniem nae by prowadzona przy zastosowaniu wszystkich typowyeltoeh skrawania
(toczenie, struganie, frezowanie, wiercenie). kalstosowdé zmniejszone w stosunku do materiatu
zwyktej twarddci predkosci obrébki materiatu oraz nadzia z stali szybkottych, szybkotacych z
dodatkiem kobaltu oraz z ko6wkami wykonanymi z wglikdw spiekanych.

SPAWANIE

Blachy w gatunku HARTPLAST 400 as spawane przy ayciu konwencjonalnych technik
spawalniczych, takich jak spawanie tukiem krytyraczne spawanie tukowe, spawanie tukowe w
ostonie gazowej. Do spawania nalestosowdé materialy gwarantgge nisk zawarté¢ wodoru
(<5ml/100g) w zjczu spawanym. Elektrody otulone masby¢ dokladnie wysuszone przed
spawaniem.

W zaleznosci od tzw. grubéci kombinowanej blachy naty podgrzewa przed spawaniem do
temperatury :

— — 4
2] 2F

breth | 40| 50| 60| 70| 80 90 1dai1o l 4 | l

temp.°C 75 100 175
Dla energii liniowej =1,7kJ/mm i zawa#t wodoru< 5 ml/100g I T
kU- 1-60
Goérna granica energii liniowej tuku Q = zaleod metody spawania,
v+ 1000

grubaici blachy, temperatury podgrzewania i geometriiispd dla blach o grub&ei 10+50 mm

powinna miéci¢ sig w zakresie 1,0 + 2,5 kJ/mm. Temperaturyaaisciegowe nie powinny hy
wyzsze ni 225°C.

Dodatkowe informacje nmima uzyskéa w Dziale Nowych Produktéw i Nowych TechnologiD$CZ
tel. +48 34 323 8409, fax. +48 34 323 2256, e-méitierniak@isd-hcz.com.pl

ISD Huta Czestochowa sp. z 0.0. ul. Kucelinska 22, 42-207 Czestochowa; tel: +48 34 323 12 61-63 fax: +48 34 323 04 89
www.hsc.com.pl Kapitat zakladowy spotki: 582.194.000. zi; Sad Rejonowy w Czestochowie, XVII Wydzial Gospodarczy
KRS: 0000 136 890 NIP 949-18-27-824 REGON 152074271; PKO BP Il Oddziat w Czestochowie 32 1020 1664 0000 3102 0163 0789



